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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Auftragvorrichtung 

® Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen 
eines flussige, pastosen oder gelartigen Produkts auf die 
Haut, mit einem Speicher fur das Produkt, einem uber 
mindestens einen Zufuhrkanal mit dem Speicher verbun- 
denen Widerlager und einem mit mehreren Durchlassen 
fur das Produkt versehenen Auftragelement, dessen Au- 
Senflache eine Auftragflache bildet 
Erfindungsgemaft ist vorgesehen, daS das Auftragele- 
ment derart nachgiebig und/oder derart bezuglich des Wi- 
derlagers beweglich gehalten ist, dafc es mindestens eine 
Betriebsstellung einnehmen kann, in der es zusammen 
mit dem Widerlager einen Raum zum Aufnehmen einer 
vorbestimmten Menge des Produkts begrenzt und in der 
sich der Raum bei Verformung des Auftragelements und/ 
oder Bewegung des Auftragelements bezuglich des Wi- 
■ derlagers verkleinert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen ei- 
nes fliissigen, pastosen oder gelartigen Produkts auf die 
Haut, mil einem Speicher fur das Produkt, einem iiber min- 5 
destens einen Zufuhrkanal mit dem Speicher verbundenen 
Widerlager und einem mit mehreren Durchlassen fur das 
Produkt versehenen Auftragelement, dessen AuBenflache 
eine Auftragflache bildet. 

Eine Auftragvorrichtung der eingangs genannten Art ist to 
bekannt, beispielsweise aus der DE 34 30 582 Al. Bei der 
bekannten Auftragvorrichtung ist die dem Auftragelement 
zugewandte Flache des Widerlagers konvex. Daher liegt das 
in Form einer Abdeckung vorgesehene Auftragelement der- 
ail an dem Widerlager an, daB dem Widerlager durch den 15 
Zufiihrkanal zugcfuhrtes Produkt unmittelbar von dem Zu- 
fiihrkanal in das Auftragelement und von dort auf dessen 
AuBenflache gelangt. 

Da das Produkt von dem Zufiihrkanal unmittelbar in das 
Auftragelement hineingelangt, tritt es bevorzugt im Gebiet 20 
der Zufuhrkanalmundung an die AuBenflache des Auftrag- 
elements. Dcmgegcniiber werden Bereiche des Auftragele- 
ments, die nicht in unmittelbarer Nahe der Zufuhrkanalmun- 
dung liegen, gar nicht oder nur unzureichend mit dem Pro- 
dukt versorgt. Zur Abhilfe wird vorgeschlagen, mit einem 25 
kleinen Spatel das Produkt flachig auf dem Auftragelement 
auszustreichen. 

Die FR-A-925,899 zeigt eine Auftragvorrichtung mit ei- 
ner Auftragflache, die von einem feinmaschigen Element 
gebildet sein kann. 30 

Aus der DE 196 27 606 Al ist eine Auftragvorrichtung 
fur halbfeste pudrige Massen bekannt. Auch hier dient als 
Auftragflache eine flachig-permeable Abdeckung, die un- 
mittelbar an der Masse anliegt. 

Die US-A-2,442,503 zeigt eine Auftragvorrichtung fur 35 
Lippenrouge, bei der Forderkanale unmittelbar in eine Auf- 
tragflache munden. Auch hier steilt sich das Problem der 
Anhaufung des Rouge im Bereich der Miindung der Forder- 
kanale. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Auftrag- 40 
vorrichtung der eingangs genannten Art derart weiterzubil- 
den, daB sich eine gleichmaBige Verteilung des Produkts er- 
gibt, ohne daB ein Spatel oder dergleichen verwendet wer- 
den miiBte. 

ErflndungsgemaB wird die gestellte Aufgabe bei einer 45 
Auftragvorrichtung der eingangs genannten Art dadurch ge- 
lost, daB das Auftragelement derart nachgiebig und/oder 
derart bezuglich des Widerlagers bcweglich gehalten ist, 
daB es mindestens eine Betriebsstellung einnehmen kann, in 
der es zusammen mit dem Widerlager einen Raum zum Auf- 50 
nehmen einer vorbestimmten Menge des Produkts begrenzt 
und in der sich der Raum bei Verformung des Auftragele- 
ments und/oder Bewegung des Auftragelements bezuglich 
des Widerlagers verkleinert. 

Wird bei der erfindungsgemaBen Auftragvorrichtung das 55 
Produkt durch den Zufiihrkanal gefordert, so wird es nicht 
unmittelbar durch das Auftragelement hindurch auf die Auf- 
tragflache gelangen, sondem wird sich zunachst in dem von 
dem Auftragelement und dem Widerlager begrenzten Raum 
verteilen. Dieser Raum steilt mithin einen Zwischenspeicher 60 
dar, in dem sich im Extremfall das gesamte eingefullte Pro- 
dukt befinden kann. Durch die (gleichmaBige) Verteilung 
des Produkts in dem Zwischenspeicher wird das Produkt bei 
Weiterforderung gleichmaBig durch die Durchlasse austre- 
ten, unabhangig davon, ob die Durchlasse in der Nachbar- 65 
schaft einer Zufuhrkanalmundung liegen, oder nicht. Ein 
"Nachhelfen" mit einem Spatel zum Erreichen einer gleich- 
maBigeren Verteilung ist mithin nicht erforderlich. 
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Dabei kann die Weiterforderung auf zweierlei Weise er- 
folgen. Zum einen kann selbstverstandlich die Weiterforde- 
rung aus einer weiteren Zufuhrung von Produkt durch den 
Zufiihrkanal resultieren. Die Weiterforderung kann aber 
auch durch eine einfache Benutzung der Auftragvorrichtung 
erfolgen. Wird namlich die Auftragvorrichtung mit dem 
Auftragelement auf der Haut aufgesetzt und (leicht) ange- 
driickt, so steigt aufgrund einer Verformung des Auftragele- 
ments und/oder aufgrund einer Bewegung des Auftragele- 
ments in Richtung des Widerlagers der Druck in dem von 
dem Auftragelement und dem Widerlager begrenzten Raum 
bzw. im gesamten Produktbehalter, so daB das Produkt 
durch die Durchlasse auf die Auftragflache austritt. Selbst- 
verstandlich erfolgt dieses Austreten des Produkts in einer 
(entsprechend der Verteilung der Durchlasse) gleichmaBig 
iiber die Auftragflache verteilten Art und Weise. Ferner tritt 
nur eine maximal dem Zwischenspeicher entsprechende 
Menge des Produkts aus. 

Das Auftragelement kann beliebige Form haben. Bei- 
spielsweise kann es eben sein. Bevorzugt ist das Auftragele- 
ment jedoch in einer Ruhestellung kuppelfbrrnig, wobei das 
Innere der Kuppel den Aufnahmeraum fiir das Produkt bil- 
det. Diese kuppelformige Ausgestaltung hat insbesondere 
den Vorteil, daB das Produkt besonders prazise aufgetragen 
werden kann. 

Das Auftragelement weist bevorzugt eine Abdeckung 
auf, deren AuBenflache die Auftragflache bildet. Ein Vorteil 
dieser Ausgestaltung besteht darin, daB das Auftragelement 
dadurch eine gewisse mechanische Stabilitat hat und dar- 
uber hinaus beim Gebrauch kaum abnutzt. 

Die Abdeckung ist dabei erflndungsgemaB bevorzugt aus 
KunststofT, Metall und/oder einem KeramikwerkstofT. Diese 
Materialien haben sich nicht zuletzt wegen ihrer glatten 
Applikationsflache in der Kosmetik bewahrt, auch im Hin- 
blick auf Reinigung/Hygiene. 

Bevorzugt weist die Abdeckung ein Metallgitter auf. 

Die Abdeckung kann erflndungsgemaB eine erodierte, 
narbige und/oder wellige AuBenflache haben. Die dement- 
sprechenden konkaven Strukturen dienen als weitere Zwi- 
schenspeicher. 

Bevorzugt uberlappt das Auftragelement einen AuBen- 
rand des Widerlagers. Dadurch wird erreicht, daB die Appli- 
kaUonsflachen frei von storenden Befestigungselementen, 
wie etwa einem Befestigungsrahmen ist. Sie ist daher glatt 
und kantenfrei. 

ErfindungsgemaB bevorzugt ist die Abdeckung elastisch. 
Dadurch nimmt sie nach Gebrauch immer wieder ihre Ruhe- 
stellung ein. 

Die Abdeckung kann erflndungsgemaB in Richtung paral- 
lel zu dem Zufiihrkanal verschieblich bezuglich des Wider- 
lagers gehalten sein. Wird bei dieser Ausgestaltung im Rah- 
men der Benutzung Druck auf die Abdeckung ausgeiibt, be- 
wegt sie sich in Richtung des Widerlagers, wodurch der 
Druck in dem das Produkt aufnehmenden Raum steigt. 

Weiter erflndungsgemaB bevorzugt weist das Auftragele- 
ment ein Schaumstoffelement auf, das dazu ausgelegt ist, 
das Produkt aufzunehmen und wieder abzugeben. Dadurch 
wird eine weiter vergleichmaBigte Verteilung des Produkts 
erzielt. 

ErfindungsgemaB bevorzugt ist ferner vorgesehen, daB 
das Schaumstoffelement den Aufnahmeraum fur das Pro- 
dukt zumindest teilweise ausfullt. Dadurch wird in den 
Raum eintretendes Produkt gebunden. 

Zusatzlich oder alternativ zu dem Schaumstoffelement 
kann erflndungsgemaB auch ein Gewebeelement vorgesehen 
sein, das dazu ausgelegt ist, das Produkt aufzunehmen und 
wieder abzugeben. 

Auch das Gewebeelement kann dabei den Aufnahme- 
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raum fur das Produkt zumindest teilweise ausfullen. 

Das Schaumstoffelement und/oder das Gewebeelement 
kann eine Befiockung aufweisen. Dadurch verbessern sich 
die Auftrageigenschaften. 

Zur weiteren Verbesserung der Auftrageigenschaften 
konnen erfindungsgemaB Fasern vorgesehen sein, die uber 
die Auftragflache hinaus nach auBen vorstehen. 

Die Fasern konnen sich dabei durch die Durchlasse hin- 
durch erstrecken. Dadurch werden die Auftrageigenschaften 
weiter verbessert. 

ErfindungsgemaB besonders bevorzugt ist vorgesehen, 
daB die Durchlasse im Ruhezustand geschlossen sind und 
sich offhen, wenn das Produkt unter Druck daran ansteht. 

Mit anderen Worten wirken die Durchlasse wie ein "Bun- 
senventir. Sie offhen sich nur dann, wenn das Produkt von 
dem als Zwischenspeicher dienenden Raum an die Auftrag- 
flache gefordert wird, sind ansonsten aber geschlossen, so 
daB auch dann nicht die Gefahr des Austrocknens besteht, 
wenn sich nach dem Gebrauch noch etwas von dem Produkt 
in dem als Zwischenspeicher dienenden Aufhahmeraum fur 
das Produkt befinden sollte. 

Die den Aufnahmeraum fur das Produkt begrenzende Fla- 
che des Widerlagers kann prinzipiell beliebig sein. Erfin- 
dungsgemaB bevorzugt ist sie jedoch konkav, wodurch ein 
besonders groBer Aufnahmeraum geschaffen wird. 

SchlieBlich kann erfindungsgemaB vorgesehen sein, daB 
die Auftragflache des Auftragelements schrag zu einer 
Hauptachse der Vorrichtung angestellt ist. Eine solche Aus- 
gestaltung ist vorteilhaft im Hinblick auf die Handhabung. 

Im folgenden ist die Erfindung unter Bezugnahme auf die 
beiliegende Zeichnung mit weiteren Einzelheiten naher er- 
lautert. Dabei zeigen 

Fig. 1 eine axiale Langsschnittansicht eines ersten Aus- 
fiihrungsbeispiels der erfindungsgemaBen Auftragvorrich- 
tung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Auftrag vorrichtung nach 
Fig. 1 auf das Auftragelement, 

Fig. 3 bis 6 axiale Langsschnittansichten weiterer Aus- 
fiihrungsbeispiele der erfindungsgemaBen Auftragvorrich- 
tung, 

Fig. 7 bis 9 Draufsichten auf weitere Ausfiihrungsbei- 
spiele des Auftragelements und 

Fig. 10 schematisch eine weitere Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Auftragvorrichtung, jedoch in der Sei- 
tenansicht. 

Die in den Fig. 1 u. 2 gezeigte Auftragvorrichtung hat ei- 
nen Speicher 10 fiir ein Produkt 12. Der Speicher 10 ist nur 
schematisch gezeigt. Es kann sich dabei um einen Zylinder 
handeln, in dem ein Kolben dichtend, aber verse hieblich ge- 
fiihrt ist. Es kann sich aber bei dem Speicher auch um eine 
Tube handeln, die durch Driicken betatigt wird. Da solcher- 
lei Speicher allgemein bekannt sind, vgl. beispielsweise US- 
A-2,442,503, werden sie hier nicht naher erlautert. 

Neben dem Speicher 10 weist die Auftragvorrichtung 
nach den Fig. 1 u. 2 ein Widerlager 14 auf. An dem freien 
Ende des Widerlagers 14 ist eine Stirnseite 16 konkav aus- 
gebildet. Die Stirnseite 16 ist iiber einen Zufiihrkanal 18 mit 
dem Speicher 10 verbunden. An einem Rand 20 der Stirn- 
seite 16 ist eine Abdeckung 22 befesu'gt, beispielsweise 
durch Kleben. 

Bei der Abdeckung handelt es sich beispielsweise um 
schaumstoffartigen Kunststoff mit gummielastischen Eigen- 
schaften. 

In die Abdeckung 22 sind beispielsweise durch Stanzen, 
Schneiden, Schlagen oder Lasem Schlitze eingebracht, von 
denen in Fig. 2 einer mit der Bezugszahl 24 bezeichnet ist. 
Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, daB die Schlitze 
nicht maBstabsgerecht dargestellt sind. In Wirklichkeit sind 
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sie im Vergleich mit den ubrigen Abmessungen schmaler. 
Die Schlitze 24 sind derart gestaltet, daB sie im Ruhezu- 
stand, d. h. dann, wenn kein Uberdruck in einem von der 
Abdeckung 22 einerseits und der Stirnflache 16 des Wider- 
5 lagers 14 andererseits begrenzten Raum 26 herrscht, ge- 
schlossen sind, wohingegen sie sich als Resultat eines Uber- 
drucks in dem Raum 26 ofthen, um das Produkt passieren zu 
lassen. 

Bei der Abdeckung 22 kann es sich auch um ein feinma- 
schiges Metallgitter handeln. 

Die Funktionsweise des in den Fig. 1 u. 2 dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels ist wie folgt: 

Zunachst wird in dem Speicher 10 ein Druck erzeugt, bei- 
spielsweise durch Betatigen eines Kolbens oder durch Driik- 
ken auf eine Tube. Dieser Druck bewirkt, daB das Produkt 
12 durch den Zufiihrkanal 18 in den Raum 26 gefordert 
wird. Da die Abdeckung 22 einen gewissen Stromungswi- 
derstand darstellt, wird sich bei anhaltender Forderung des 
Produkts 12 durch den Zufiihrkanal 18 der Raum 26 rullen, 
bevor das Produkt 12 die Durchlasse bzw. Schlitze 24 pas- 
sieren kann. Dabei wird die Abdeckung 22 "aufgebiaht", 
d. h. sie wolbt sich nach auBen. Ist aber der Raum 26 erst 
einmal mit dem Produkt 12 gefullt, so wird bei weiterwir- 
kendem Druck das Produkt 12 gleichmaBig durch alle 
Durchlasse bzw. Schlitze 24 gedriickt. Da die Durchlasse 
bzw. Schlitze 24 gleichmaBig iiber die Abdeckung 22 und 
damit die Stirnseite 16 des Widerlagers 14 verteilt sind, wird 
das Produkt 12 auf der AuBenseite der Abdeckung 22 durch 
bloBes Erzeugen von Druck in dem Speicher 10 bzw. in dem 
Raum 26 von alleine gleichmaBig verteilt. Des zusatzlichen 
Einsatzes eines Spatels oder dergleichen bedarf es nicht. 

Die Ausgestaltung nach Fig. 3 entspricht im wesentlichen 
derjenigen nach den Fig. 1 u. 2, wobei alierdings die Stirn- 
seite 16 des Widerlagers 14 nicht konkav sondem plan ist, 
wohingegen die Abdeckung 22 kuppelformig ist. Den Raum 
26 fiillt gemaB Fig. 3a teilweise ein Schaumstoffelement 28. 
Der dabei verwendete Schaumstoff ist offenporig. Er kann 
beflockt sein. Ferner konnen sich Fasern von dem Schaum- 
stoffelement 28 durch die Durchlasse 24 erstrecken. 

Die Abdeckung ist aus einem nachgiebigen Material, bei- 
spielsweise Kunststoff oder Metall. Wird bei Benutzung 
Druck auf die Abdeckung 22 ausgeiibt, verformt sie sich, so 
daB sie beispielsweise die in Fig. 3b gezeigte Form an- 
nimmt. Dabei fullt dann das Schaumstoffelement 28 den 
(verbliebenen) Raum 26 vollstandig aus. Es kann auch kom- 
primiert werden. Der dabei entstehende Druck in dem Raum 
26 fuhrt dazu, daB das Produkt 12 durch die Durchlasse 24 
auf die AuBenseite der Abdeckung 22 gelangt. 

In Fig. 3 ist die Abdeckung 22 an ihrem Rand mittcls ei- 
nes Halteelements 30 gehalten. 

Demgegeniiber sieht die in Fig. 4 gezeigte Ausgestaltung 
vor, daB die Abdeckung 22 unmittelbar an dem Widerlager 
14 befestigt ist. Wie in Fig. 4b gezeigt, kann der Druck in 
dem Raum 26 dadurch crhoht werden, daB die Abdeckung 
22 in Axialrichtung eingedriickt wird. Daniber hinaus be- 
steht aber auch die Moglichkeit der Druckerhohung in dem 
Raum 26 darin, die Abdeckung 22 nach Fig. 4 radial, d. h. in 
Fig. 4 beispielsweise von links nach rechts auszulenken. 

Auch bei der Ausgestaltung nach Fig. 4 kann vorgesehen 
sein, daB der Raum 26 ganz oder teilweise mit einem 
Schaumstoffelement 28 ausgefullt ist. Anstelle von 
Schaumstoff kann auch ein Gewebeelement verwendet wer- 
den. 

Die Ausgestaltung nach Fig. 5 unterscheidet sich von 
denjenigen nach den Fig. 3 u. 4 dadurch, daB die Abdeckung 
22 zum Erhohen des Drucks in dem Raum 26 als Ganzes in 
der Zeichnung nach unten verschiebbar ist. Im Hinblick auf 
diese Verschiebbarkeit muB sie nicht unbedingt aus einem 
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nachgiebigen Werkstoff, wie beispielsweise Metall oder 
Kunststoff sein, wenngleich diese Moglichkeiten nicht aus- 
geschlossen sind. Dariiber hinaus kann sie aber auch aus ei- 
nem nicht nachgiebigen Werkstoff, wie beispielsweise Ke- 
ramikwerkstoff sein. 5 

Wie Fig. 5a zu entnehmen ist, kann die Abdeckung 22 be- 
ztiglich des Widerlagers 14 urn eine Strecke d verschoben 
werden. 

Die Ausgestaltung nach Fig. 6 entspricht weitestgehend 
denjenigen nach den Fig. 3 u. 4, jedoch mit dem Unter- 10 
schied, daB das Widerlager 14 selbst verschieblich (in der 
Zeichnung von oben nach unten) gehalten ist. Das eigendi- 
che Auftragelement wird bei dieser Ausgestaltung von dem 
Schaumstoffelement 28 gebildet, das sich auch bis unterhalb 
des Widerlagers 14 erstreckt, wodurch das Widerlager 14 in 15 
Richtung auf das Schaumstoffelement 28 vorgespannt ist. 

GemaB den Fig. 7 bis 9 kdnnen die Durchiasse 24 die ver- 
schiedensten Formen haben. Es wird ausdriicklich darauf 
hingewiesen, daB die Durchiasse 24 auch andere als in den 
Fig. 2 u. 7 bis 9 gezeigten Formen haben konnen. 20 

Nach den Fig. 7 bis 9 ist die Auftragflache jeweils rund. 
Sie kann aber auch jede andere beliebige Form haben, wie 
beispielsweise oval, rautenformig, dreieckig, quadratisch, 
rechteckig etc.. 

Fig. 10 zeigt schematisch eine weitere Moglichkeit der 25 
Orientierung des Auftragelements, das in diesem Fall von 
der Abdeckung 22 gebildet ist. Die Besonderheit besteht 
darin, daB die Auftragflache des Auftragelements in diesem 
Fall schrag zu einer Hauptachse 32 angestellt ist. 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen nach den Fig. 4 und 10 30 
uberlappt das Auftragelement bzw. die Abdeckung 22 den 
AuBenrand des Widerlagers 14. Dadurch ist die Auftragfla- 
che frei von Befestigungselementen fur die Anbringung der 
Abdeckung 22 an dem Widerlager 14. Sie ist daher glatt und 
kantenfrei. 35 

Die in der Beschreibung, den Anspriichen sowie der 
Zeichnung offenbarten Merkmale der Erfindung konnen so- 
wohl einzeln als auch in belicbigen Kombinationcn fur die 
Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen Aus- 
fuhrungsformen wesentlich sein. 40 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Auftragen eines fliissigen, pasto- 
sen oder gelartigen Produkts (12) auf die Haut, mit 45 
einem Speicher (10) fur das Produkt (12), 

einem iiber mindestens einen Zufuhrkanal (18) mit 
dem Speicher (10) verbundenen Widerlager (14) und 
einem mit mehreren Durchlassen (24) fur das Produkt 
(12) versehenen Auftragelement (22, 28), dessen Au- 50 
Benflache eine Auftragflache bildet, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragelement 
(22, 28) derart nachgiebig und/oder derart beziiglich 
des Widerlagers (14) beweglich gehalten ist, daB es 
mindestens eine Betriebsstellung einnehmen kann, in 55 
der es zusammen mit dem Widerlager (14) einen Raum 
(26) zum Aufnehmen einer vorbestimmten Menge des 
Produkts (12) begrenzt und in der sich der Raum (26) 
bei Verformung des Auftragelements (22, 28) und/oder 
Bewegung des Auftragelements (22, 28) beziiglich des 60 
Widerlagers (14) verkleinert. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Auftragelement (22, 28) in einer Ru- 
hestellung kuppelformig ist, wobei das Innere der Kup- 
pel den Aufnahmeraum (26) fur das Produkt (12) bil- 65 
det. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Auftragelement eine Abdeckung 



(22) aufweist, deren AuBenflache die Auftragflache bil- 
det. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (22) aus Kunststoff, Me- 
tall und/oder einem Keramikwerkstoff ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (22) ein Metallgitter auf- 
weist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (22) eine 
erodierte, narbige und/oder wellige AuBenflache hat. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragele- 
ment (22, 28) einen AuBenrand des Widerlagers (14) 
uberlappt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (22) ela- 
stisch ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (22) in 
Richtung parallel zu dem Zufuhrkanal (18) verschieb- 
lich beziiglich des Widerlagers (14) gehalten ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragele- 
ment (22, 28) ein Schaumstoffelement (28) aufweist, 
das dazu ausgelegt ist, das Produkt (12) aufzunehmen 
und wieder abzugeben. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schaumstoffelement (28) den Auf- 
nahmeraum (26) fur das Produkt (12) zumindest teil- 
weise ausfullt. 

12. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragele- 
ment ein Gewebeelement aufweist, das dazu ausgelegt 
ist, das Produkt (12) aufzunehmen und wieder abzuge- 
ben. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gewebeelement den Aufnahmeraum 
(26) fiir das Produkt zumindest teilweise ausfullt. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
gekennzeichnet durch eine Beflockung auf dem 
Schaumstoffelement und/oder dem Gewebeelement. 

15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch Fasern, die iiber die 
Auftragflache hinaus nach auBen vorstehen. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Fasern durch die Durchiasse (24) 
hindurch crstrecken. 

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchiasse 
(24) im Ruhezustand geschlossen sind und sich offnen, 
wenn das Produkt (12) unter Druck daran ansteht. 

18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Widerlager 
(14) beziiglich des Speichers (10) beweglich gehalten 
und in Richtung weg von dem Speicher (10) elastisch 
vorgespannt ist. 

19. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die den Aufnah- 
meraum (26) fiir das Produkt (12) begrenzende Flache 
(16) des Widerlagers (14) konkav ist. 

20. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auftragfla- 
che des Auftragelements (22, 28) schrag zu einer 
Hauptachse (32) der Vorrichtung angestellt ist. 
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